Stupne busilice

IBARMIA

Standardna oprema:

model: TL25

model: KL25VE

kontinuirani broj okretaja vretena

- skala s podesivom dubinom buSenja = sklopka za desni / lijevi hod

- integrirani izbacivac alata

=» pokrov pinole

- tipka za ZAUSTAVLJANJE U
SLUCAJU NUZDE

Tehnicki podaci

- sklopka s polozajima za spori i brzi
broj okretaja
- CE-izvedba

e A

Snaga busenja u ¢eliku kom. 60/ lijev GG 20 25/30|0 mm

Snaga narezivanja navoja u ¢eliku kom. 60 M 18 | mm

Snaga narezivanja navoja u lijevu GG 20 M 22 | mm

Prihvat vretena 3| MK

Zamah vretena (dubina busenja) 120 |mm

Snaga motora 0,73 /1,10 | kW

Snaga motora (mod. KL-25 VE) 2,2 kW $
Pogon zupcasti prijenosnik i
Koli¢ina broja okretaja vretena 8 3_

1925

75-160-250-420

. . . =]
Broj okretaja vretena 510-850-1.450-2.800 Ok./min. &
Broj okretaja vretena (mod. KL-25 VE) 200-4.000 | Ok./min.
Dimenzije stola (duzina x $irina) 300 x 270 | mm
T-utori u stolu (broj/veli¢ina) 2 /14| Kom./mm
Promjer stupa 100 [ mm R
Istak 250 | mm | sooxsso |
TezZina stroja 185| kg

model: AZ34

Standardna oprema:

= regulacija kontinuiranog broja okretaja
pomocu transformatora frekvencije

raspon broja okretaja 100 — 2.000 okr./min
automatsko namjestanja narezivanja navoja
skala s podesivom dubinom busenja
manualni izbacivac alata

uredaj za rashladno sredstvo

tipka za ZAUSTAVLJANJE U SLUCAJU NUZDE
pokrov pinole

osvjetljenje

CE-izvedba
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Tehnicki podaci

Snaga busenja u ¢eliku kom. 60/ lijev GG 20 34/40|0 mm
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 M 27 | mm
Gewindeschneidleistung in Gult GG 20 M 33| mm
Spindelaufnahme 4| MK
Spindelhub (Bohrtiefe) 150 |mm
Motorleistung 2,2 kW
Antrieb Keilriemen
Spindeldrehzahlen (stufenlos) 100 — 2.000 | U/min.
Vorschub automatisch

Anzahl der autom. Vorschibe 3
Bereiche der autom. Vorschiibe 0,1-0,2-0,3|mm/U.
Tischabmessungen (L x B) 400 x 480 | mm
T-Nuten im Tisch (Anzahl / GroRe) 3/18|Stk. / mm
Séaulendurchmesser 125| mm
Ausladung 300 mm
Maschinengewicht 360 | kg

Satz- und Formfehler vorbehalten!
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