Tokarski strojevi (tokarilice)
s elektroni¢kim upravljanjem

model: MUSTANG 200 DD

., VW
Pinacho

Posebne karakteristike:

Ojacane i izbrusene (400-450 HB) vodilice za klizace i postelju stroja osiguravaju dug vijek trajanja, te

# ra . . .
omogucavaju pokrete velike brzine.
Specijalna konstrukcija vreteni$ta brine se za tihi rad,visok stupanj skidanja strugotina, i izvrstan rezultat,
i u pogledu povrsine izratka.
Glavno vreteno je neuobicajeno stabilno. Visoko precizni kugliéni lezajevi s kutnim dodirom su
trajno prednapeti i podmazani, te na taj nacin osiguravaju ekstremno to€nu rotaciju.
Ojacano i izbruseno kugli¢no rotacijsko vreteno kako na X-osovini tako i na Z-osovini osigurava dug
vijek trajanja i visok stupanj to¢nosti.
Kombinacija velike brzine vretena i klizaa omoguc¢avaju koriStenje prednosti najnovijih tehnickih
dostignuca u strojarstvu.
Zahvaljuju¢i ergonomskom obliku ruénog kola za manualni pogon strojem se moZe rukovati sli¢no kao i s

tradicionalnim tokarilicama.

== Glavno vreteno i osovine pokrece izmjeni¢ni motor bez odrzavanja.
|—>  KliziSta se automatski podmazuju.

> Tokarilica je potpuno obloZena, Sto dopusta visoku stopu skidanja strugotina.

Moderna i dobro promisljena konstrukcija stroja kombinira sigurnost s komforom i dopusta slobodan i lak
pristup svim dijelovima stroja.

»  Stroj je tako konstruiran da odgovara vaze¢im CE-normama.

8 Satz- und Formfehler vorbehalten!



Tokarski strojevi (tokarilice)
s elektronickim upravljanjem

Opis upravljackog sustava FAGOR 8055 TC

Prednosti:

~ Output Power duty § 56l
Rukovanije strojem je intuitivno jednostavno. Cak i najkompleksnijim 19 it b i

dijelovima moze se rukovati minimalnim znanjem o programima. 17 -
Vrijeme pripreme je minimalizirano. 15
Velika memorija za pohranjivanje korisni¢kih programa. a (s1)
Konstantna brzina rezanja. B8 Ly
10
Ruéni pogon: g §.§ 8
28 7
Rad s ru¢nim kotacima. aa ¢
Rukovanije je isto tako jednostavno kao i kod tradicionalnih tokarilica. 4
Isklju€ivanje ru¢nih kola moguce je provesti prema zahtjevima svakog |
pojedina¢nog radnog procesa. L Qi g, g i A AT
Automatski pogon: Sass R
Tako je konstruiran da se moze prilagoditi tradicionalnim tokarskim tehnikama.
RaspoloZzivost radnih upravljackih jedinica za sve vrste tokarskih procesa.
Potpuno i vrlo razvijeno ISO-programiranje.
Baziraju¢i se na geometriji gotovog izratka profil-editor automatski izraduje Spindle Torque (Nm)
programe za obradu. *:: 8
Grafika: ] ;:
£ sl BV
— Simulacija obrade sa solid -grafikom i grafikom putanje procesa E 5§ m A\
— izbor najrazlicitijih funkcija displeja kao i funkcije zumiranja kako bi se = 33 @
poblize mogao prougiti Zeljeni dio izratka. -
— prikaz monitora u boji % S e
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Tehnicki podaci Spindie RPM
Visina éilj.ka _ 200 | mm dijagrami snage
Razmak izmedu Siljaka 1.000 | mm
Rotacijski @ iznad postelje 400 | mm
Rotacijski @ iznad uzduznog klizac¢a 370 | mm
Rotacijski @ iznad popreénog klizaca 210 | mm
Sirina postelje 300 | mm
Provrt vretena 65 | mm
Priévrscivanje vretena B 5,9/6 - A2 | ASA/KK
Konus u glavnom vretenu 5| MK
Kontinuiran broj okretaja vretena uklj.
konstantnu brzinu rezanja 0 - 3.000
Pomaci Z, X 0 —7.000 | mm/min.
Brzi hod Z, X 10 | m/min.
Promjer pinole 58 | mm
Putanja pinole 220 | mm
Konus u pinoli 5| MK
Posmic¢na snaga uzduzno 9.047 | N
Posmicna snaga popre¢no 4.524 | N -
Snaga motora vretena 100% 12,0 | kKW ;
Snaga motora pumpe 0,57 | KW
Tezina stroja 2.180 | kg automatski osmerostruki revolver (opcija)
A 2.760 | mm
B 1.875 | mm
C 1.820 | mm

Standardna oprema:

= potpuno zasticen stroj i posuda za strugotine
- uredaj za rashladno sredstvo

- automatsko podmazivanje klizista

- konstantna brzina rezanja ukljucujuci i auto-
matsku prilagodbu broja okretaja
elektroni¢no ru€no kolo za X- i Z-osovinu
monitor u boji

osvjetljenje radnog prostora

redukcijski tuljak za glavno vreteno
klizaCi alata

prirucnik
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