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CNC – tokarski centri

IZBOR VARIJANTI STROJEVA

SMART TURN 1200 Osnovni stroj s jahačem

SMART TURN 1200 S opremljen sinkroniziranim dodatnim 
vretenom

Ova serija multifunkcionalnih obradnih centara tokarilica/glodalica SMART TURN

je kombinacija tokarskog stroja i obradnog centra za glodanje. Odličan rezultat
obrade tokarsko/glodačkog vretena i alatni magazin garantiraju maksimum
fleksibilnosti i produktivnosti.

 visoka ekonomičnost zbog kompletne obrade svih tipova mehaničkih dijelova,
pa čak i najkompliciranijih u jednoj opremi.

 multifunkcionalnost kod tokarenja i glodanja zahvaljujući tokarsko/glodačkom
vretenu s B-osovinom i velikim procesnim putem Y-osovine
izrazito snažno motorno vreteno daje izvrsne rezultate kod narezivanja, bez
obzira da li se radi o tvrdim ili mekim materijalima.

 izvrstan rezultat i više preciznosti uslijed krute konstrukcije stroja i svojstva
prigušivanja cijele konstrukcije.

SMART TURN

Tehnički podaci SMART TURN 1200 S

Propusnost šipke 94 mm

Mak. Promjer tokarenja 500 mm

Promjer okreta 750 mm

Mak. dužina tokarenja 1.260 mm

broj okretaja – glavno vreteno 3.000 Ok. /min

Mak. stezna zahvatna glava na
glavnom vretenu

400 mm

Snaga motora (50%) 18,5 (25) kW

Broj okretaja dodatnog vretena 4.500 Ok. /min

Mak. stezna zahvatna glava na
dodatnom vretenu

250 mm

Snaga vretenskog motora (50%) 18 (24) kW

B-osovina: područje okretanja 205 (+105 / -100) °

Pričvršćivanje alata HSK-A63

Drehzahl (Optional) 6.000 (10.000) U/min

Snaga motora 9 kW

Težina stroja s transporterom strugotina 8.450 kg

Dimenzije stroja (D × Š × V) 5.210 × 2.050 × 2.390 mm
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